


Swidry wiertnicze

Narzedzia wiertnicze do ktdrych zaliczajg sie swidry skrzydetkowe i gryzowe sg uzywane do wiercen
obrotowych z polimerami , ptuczka badz powietrzem. Konstrukcja i materiat zalezy od rodzaju
urabianej skaty.

Swider skrzydetkowy - przeznaczony jest gtéwnie do nieskonsolidowanych formacji takich jak gliny ,
piaski i margle. Zwykle wyprodukowany z wysokiej jakosci stopu stali a skrzydetka dodatkowo sg
wzmochione weglikami wolframu.

Swider gryzowy z zebami frezowanymi — jest uzywany do formacji miekkich , $rednio-miekkich i
twardych. Ramiona gryzéw moga by¢ dodatkowo wzmacniane w celu zwiekszenia wytrzymatosci.
Uzebienie dobiera sie do gruntu w ktédrym ma by¢ uzyty Swider. Dtuzsze zeby uzywane sg do formacji
miekkich a krétsze do twardych.

Swider gryzowy z wktadkami - znajduje zastosowanie przy warstwach niezwykle twardych i mocno
Scierajacych swidry gryzowe z zebami frezowanymi. Konstrukcja pozwala uzy¢ mniejszg predkosc
obrotowg , podtrzymad wiekszy ciezar nacisku przez co jego zywotno$¢ w twardszych skatach jest

dtuzsza.
RODZA] PRZEZNACZENIE NACISK REKOMENDOWANA
SWIDRA PREDKOSC
OBROTOWA
Skrzydeltkowy Glina, Piasek, Margle - Min 60 — Max 150
Gryzowy z zebami | Miekkie i sSrednio miekkie Min 450 kg — Max 1300 kg Min 60 — Max 110
frezowanymi
Srednio twarde Min 450 kg — Max 1800 kg Min 50 — Max 100
Twarde Min 450 kg — Max 2200 kg Min 40 — Max 80
Gryzowy z Srednio miekkie Min 450 kg — Max 1800 kg Min 45 — Max 80
wkladkami
wolframowymi Srednio twarde Min 1200 kg — Max 2800 kg Min 40 — Max 80
Twarde , Scierne Min 1800 kg — Max 3100 kg Min 30 — Max 60

W naszej ofercie posiadamy wszystkie trzy rodzaje swidréw o wymiarach spetniajgcych parnstwa
wymagania. Swidry s produkcji amerykanskiej posiadajace wszystkie potrzebne certyfikaty. W celu
dostarczenia najwyzszej jakosci proponujemy panstwu produkty swiatowego lidera - firmy VAREL .
Wszelkie pytania odnosnie doboru i ceny prosimy kierowa¢ przez telefon.

Rozmiary:
- Skrzydetkowe: od 3” do 8”

- Gryzowe :0d 2”7/8 do 38”



Mtotki pneumstuczne Numa i inne ( Dolne mtotki )

Wzmocniona obudowa

Dtugi bijak

Profil bijaka pozwalajacy na lepszg cyrkulacje

Réznoprofilowa korkonka

Zalety mtotkéw NUMA:

- zastosowanie we wszystkich kategoriach skat, betonéw i konglomeratach

- wydtuzona zywotnos¢ dzieki specjalnie utwardzanej stali i jakosci procesu obrébki

- niski koszt wiercenia dzieki duzej zywotnosci koronki i ich wysokiej wydajnosci

- unikalna czestotliwos¢ uderzen pozwalajgca na wysoki wspétczynnik penetracji

- wydtuzona konstrukcja majgca na celu utrzymanie pionowosci przewodu

- unikalna koncepcja przelotu wewnetrznego gwarantujgca wysoki wspétczynnik bezawaryjnosci

- optymalne utozenie ziaren na koronkach w celu efektywniejszego wiercenia

Podczas doboru odpowiedniego miotka dolnego wazne jest wyznaczenie poprawnych granic
urzadzenia wiertniczego — kompresora — mtotka dolnego.

Srednica Polaczenie Rekomendowane | Srednice
milotka Zerdzie koronek
[mm] [mm]
3 273/8 76 90 - 102
4 2”3/8 (76)- 90 105 - 127
5 3"1/2 130- 165
6” 3"1/2 (90) - 114 - (140) 152 -203
6”HD 3"1/2 114 - 140 - (168) 152-216
8" 4"1/2 140 - 168 204 - 270
10” 6”5/8 251-312
12” 6”5/8 312-445
12"HD 6”5/8
18” 8”5/8 C180

Koronki : Wymiary dobierane w zaleznosci od uzywanego miotka. W naszej ofercie posiadamy kazdy
rozmiar z odpowiednimi matrycami do urabianej skaty.



Zerdzie wiertnicze

Ponizsza tabela przedstawia wymiary poszczegdlnych zerdzi z naszej oferty. Konkurencyjne ceny
dostepne s3 przez telefon.

Srednica [mm] | Dlugo$é [mm] | Grubosé $cianki Ciezar [kg] Gwint
A L B
76 1000 4 13 2”3/8 API
76 1500 4 17 2”3/8 API
76 2000 4 20 2”3/8 API
76 3000 4 24 2”3/8 API
76 1000 6.3 17 2”3/8 API
76 1500 6.3 23 2”3/8 API
76 2000 6.3 28 2”3/8 API
76 3000 6.3 39 2”3/8 API
89 1000 6.3 17 2”3/8 API
89 1500 6.3 24 2”3/8 API
89 2000 6.3 30 2”3/8 AP
89 3000 6.3 43 2”3/8 API
89 1500 8.8 28 2”3/8 API
89 2000 8.8 35 2”3/8 API
89 3000 8.8 51 2”3/8 API
114 1000 6.3 26 3”1/2 API
114 1500 6.3 35 3”1/2 API
114 2000 6.3 43 3”1/2 API
114 3000 6.3 60 3”1/2 API
114 6000 6.3 110 3”1/2 API
114 1000 8.8 31 3”1/2 API
114 1500 8.8 42 3”1/2 API
114 2000 8.8 54 3”1/2 API
114 3000 8.8 77 3”1/2 API
114 6000 8.8 136 3”1/2 API
114 7620 8.8 173 3”1/2 API
127 1000 8.8 38 3”1/2 API
127 1500 8.8 51 3”1/2 API
127 2000 8.8 63 3”1/2 API
127 3000 8.8 90 3”1/2 API
127 6000 8.8 167 3”1/2 API
140 1000 8.8 45 4"1/2 API
140 1500 8.8 59 4"1/2 API
140 2000 8.8 73 4"1/2 API
140 3000 8.8 102 4"1/2 API
140 6000 8.8 187 4"1/2 API
140 7500 8.8 229 4"1/2 API
168 1500 8.8 (10) 92 4"1/2 API
168 3000 8.8 (10) 140 4"1/2 API
168 4500 8.8 (10) 190 4"1/2 API




taczniki do zerdzi

Typ Waga
polaczenia [kg]

MxM 2”3/8 R- 60mm
MxM 2”3/8R- 2" 3/8
MxM 2”3/8R- 2" 7/8
MxM 2”3/8R- 3" %
MxM 2”3/8R- 4" %
MxM 2”3/8R- 6”5/8
MxM 2” 7/8 R - 60 mm
MxM 2" 7/8R- 2" 7/8
MxM 2”7/8R- 3" %
MxM 2”7/8R- 4" %
MxM 2”7/8R- 6”5/8
MxM 3”1/2R- 60 mm
MxM 3”1/2R- 3" %
MxM 3”1/2R- 4" %
MxM 3”1/2R- 6”5/8
MxM 4”1/2R- 60 mm
MxM 4" 1/2R- 4" %
MxM 4”1/2R- 6”5/8




Rury okfadzinowe

Podczas skrecania przewodu wiertniczego nalezy pamieta¢ aby sprawdzi¢ ciggtos¢ gwintu i

poprawnos¢ rotacji zerdzi i rur.

Srednica Grubo$é Srednica wew. L=1000 L=1500 L=3000
Scianki Ciezar Ciezar Ciezar
[mm] [mm] [mm] [kg] [kg] [kg]
114 8.8 94 24 35 69
127 8.8 107 26 39 77
139 8.8 120 30 44 86
152 8.8 133 315 47 94
168 8.8 147 36 53 105
178 8.8 158 38 56 110
193 8.8 172 41 61 121
203 8.8 178 44 65 128
219 8.8 197 47 70 138
244 8.8 222 58 87 174
273 10 248 65 97 195
300 10 275 73 109 216

Buty rur oktadzinowych

Srednica Dtugos¢ Ilos¢ Grubos¢ Waga
wkladek Scianki
[mm] [mm] [mm] [kg]
114 93 117 160 12 10 3
127 105 130 160 12 10 3.5
139 119 143 160 14 10 4
152 131 155 160 14 10 4.5
168 146 160 170 16 10 4.7
178 157 160 180 16 10 4.9
193 160 172 195 18 10 5.5
203 160 177 204 18 10 6
219 160 196 222 20 10 7
244 160 222 245 24 10 8
273 160 248 274 26 10 9
300 160 274 300 28 10 9.5

Adaptery do wiercen rurami

Srednica Waga Srednica Waga
[mm] [kg] [mm] [kg]
114 8 244 24
127 9 273 27
139 11 300 30
152 12
168 16
178 17
193 18
203 19
219 21




Szneki — Swidry Slimakowe , zawierzy

Zawierty i akcesoria do sznekow dostepne drogg telefoniczng, badz e-mailowa.

Szneki z potaczeniem heksagonalnym.
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Srednica Grubos¢ Polaczenie L=1000 L=1500 L=3000
[mm] Scianki [hex] Ciezar Ciezar Ciezar
D I E [kg] [kg] [kg]
63 6 21 -
80 6 21 -
100 6 29 -
114 6 41 -
140 8 41
150 8 41 20 29 58
180 8 41 23 34 68
200 10 55 30 43 86
220 10 55 31 46 92
250 10 55 34 49 98
280 10 55 36 53 106
300 10 55 38 55 110
350 10-12 55 45 68 136
400 10-12 55 55 75 150
Szneki z potaczeniem gwintowym. ,
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Srednica Grubos¢ Polaczenie L=1000 L=1500 L=3000
[mm] Scianki [hex] Ciezar Ciezar Ciezar
D I E [kg] [kg] [kg]
63 6 2"3/8 AR. -
100 6 2"3/8 AR. -
140 8 2"3/8 AR. -
150 8 2"3/8 AR. 20 29 58
180 8 2"3/8 AR. 23 34 68
200 10 2”3/8 A.R.-2"7/8 AR. 30 43 86
220 10 2”"3/8 A.R.-2"7/8 AR. 31 46 92
250 10 2”"3/8 A.R.-2"7/8 AR. 34 49 98
280 10 2”3/8 A.R.-2"7/8 AR. 36 53 106
300 10 2”3/8 A.R.-2"7/8 AR. 38 55 110
350 10-12 3"1/2 AR. 45 68 136
400 10-12 3"1/2 AR. 55 75 150




AMAGO




Filtry stalowe

Proponujemy Panistwu trzy rodzaje filtrow stalowych oraz filtry PVC przy kompletowaniu studni i
otwordw geotermalnych.

Filtry stalowe :
- filtr ze szczeling ciagta Johnson

e Szczelina:o0d 0,1 mm
e Duza powierzchnia czynna — dajaca duze wydajnosci przeptywu
e  Profil drutu onizajacy predkosci kolmatacji

- filtr ze szczeling mostkowa

e Szczelina:0d 0,5 mm
e tatwy montaz
e Odporny na duze sity skrecajace i sciskajace
e Mhniejsza powierzchnia czynna
- filtr ze szczeling perforowang : okragta oraz kwadratowa

e Stosowany do ujmowania wéd z utwordw gruboziarnistych i szczelinowych
e Powierzchnia czynna: 10-45 %
Filtry PVC :

- filtr szczelinowy

e Srednice : od 63 — 630 mm
e  Grubosc scianki : od 4,2 -24 mm
e Szczelina: od0,2-5mm

e Potaczenia: gwintowane , spawane, sklejane

- filtr szczelinowy z siatkg ze stali nierdzewnej ( montowany na catosci rury lub na jej czesci)

e Srednice : od 60 — 630 mm
e Dtugosci: 1,3,5,6m
e Szczelina siatki : od 0,1 mm

e Potgczenia: gwintowane , spawane , sklejane

Szczelina | Powierzchnia Szczelina Powierzchnia
[mm] czynna [mm] czynna
[%] [%]
0,2 -0,25 3,5-4,0 1,5 8,0-9,2
0,3-0,4 5,0 2,0 10,0- 11,0
0,5-0,7 4,5-6,0 3,0 12,0
1,0 7,0-8,5




Tabelal. Filtr standardowy ze szczeling ciggta ( otwory ptytkie i srednie )

Srednica Srednica Waga Wytrzymatosé na
Zewnetrzna Wewnetrzna zgniatanie
[mm] [mm] [kg/m] [mm]
60,3 50,0 3,4 116
88,9 78,0 4,2 36
101,6 88,0 4.6 24
114,3 101,0 55 17
127,0 114,0 6 12
139,7 127,0 6,7 9
168,3 156,0 7,5 5
177,8 164,0 10 15
193,7 177,0 11 11,5
219,1 205,0 12,3 8
2445 230,0 14 6
273,1 256,0 17,1 7
323,9 305,0 21,6 6
355,6 336,0 23,4 4.7
406,4 387,0 29,8 5,3
457,2 436,0 38,3 6,5
508,0 484.,0 43 4.7
609,6 585,0 59,4 4,6
762,0 730,0 73 3
812,0 780,0 79 2,5




Tabela 2. Filtr wzmocniony ze szczeling ciggtg ( otwory Srednie i gtebokie )

Srednica Srednica Waga Wytrzymatos¢ na
Zewnetrzna Wewnetrzna zgniatanie
[mm] [mm] [kg/m] [mm]
114,3 101,0 6,7 56
127,0 114,0 7,4 51
139,7 127,0 9 53
168,3 156,0 10,9 44
177,8 164,0 11,7 37
193,7 177,0 12,9 29
219,1 205,0 16,1 34
244,5 230,0 21,2 42
273,1 256,0 23,5 30
323,9 305,0 34,6 40
355,6 336,0 37,6 30
406,4 387,0 42,9 20
457,2 436,0 47,6 14

Tabela 3 Filtry rurowe ze szczeling ciggta ( otwory gtebokie i geotermalne )

Srednica Srednica Waga | Wytrzymatosé Srednica
Zewnetrzna | Wewnetrzna na zgniatanie | Zewnetrzna
[mm] [mm] [kg/m] [mm] [mm]
129,0 114,3 6,4 21 239
154,0 139,7 6,4 26 150
182,3 168,3 7,3 35 143
2331 219,1 8,9 51 122
258,5 244,5 8,9 56 97
287,1 2731 10,2 69 100
353,1 339,7 10,2 92 94

Podane powyzej srednice sg Srednicami standardowymi. Jestesmy w stanie zamoéwi¢ Painstwu kazdg
inng srednice pod indywidualne zamdwienie



Tabela 4 Filtry ze szczeling mostkowg z profilem TUBAFOR

Srednica Srednica Waga | Wytrzymatosé Srednica
Zewnetrzna | Wewnetrzna na zgniatanie Zewnetrzna
[mm] [mm] [kg/m] [mm] [mm]
Ptytkie i Srednie studnie
168,3 162,0 3,0 12 19
219,1 213,0 3,0 16 8,5
2731 265,0 4,0 27 10,5
323,9 314,0 5,0 40 12
356,0 346,0 5,0 44 9
406,4 398,0 4,0 40 3,2
406,4 396,0 5,0 50 6,2
457,0 445,0 6,0 67 7,5
508,0 408,0 5,0 51 5,7
612,0 600,0 6,0 90 3
616,0 600,0 8,0 121 7,3
816,0 800,0 8,0 160 3
1216,0 1200,0 8,0 240 0,9
Srednie i gtebokie studnie
168,3 160,0 4,0 16 44
219,1 209,0 5,0 27 38
2731 263,0 5,0 33 21
323,9 312,0 6,0 47 21
356,0 340,0 8,0 69 38
406,4 390,0 8,0 79 26
Bardzo gtebokie studnie
168,3 158,0 5,0 20 75
219,1 207,0 6,0 32 63
2731 261,0 6,0 40 36
323,9 308,0 8,0 63 49




Filtry PVC

- filtr szczelinowy

e Srednice: od 63 — 630 mm

e  Grubos¢ Scianki : od 4,2 -24 mm

e Szczelina: 0od0,2-5mm

e Pofaczenia: gwintowane , spawane, sklejane

- filtr szczelinowy z siatkg ze stali nierdzewnej ( montowany na catosci rury lub na jej czesci)

e Srednice: od 60 — 630 mm

e Dtugosci: 1,3,5,6m

e Szczelina siatki : od 0,1 mm

e Potaczenia: gwintowane , spawane, sklejane

Rury i taczniki

- rury stalowe

e Stal galwanizowana
e Stal nierdzewna
e Stal wysokogatunkowa

o Srednice: od 33 -1400 mm
Grubosci $cianek : 0od 2 - 10 mm
o Potaczenia: szybkoztacza (ZSM), gwintowane, kotnierzowe , spawane

o

-rury PVC

o Srednice: od 33 m—630 mm
o Grubosci Scianek : od 3,3 -29,7 mm
o Pofaczenia: gwintowane , spawane , sklejane

Akcesoria

Dodatkowo proponujemy sprzet do wykonywania osypki zwirowej na duzych gtebokosciach , samag
obsypke oraz akcesoria do filtrowania.

- Gravel Pack ( sprzet do wykonywania osypki - Uchwyty do manewrowania

na duzych gtebokosciach )

- Reduktory

- Centralizatory
- Buty rur z uchwytem do manewrowania






